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ALUMINIUM General Tables Chemical composition

Chemical composition of Aluminium alloys for casting

Alloy designation Chemical composition as % of mass

Group of ical | Symboli Others?
umerica ymbolic - - - r
alloys EN AC EN AC Si Fe Cu MN Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Each | Total
. 0,20 0,35 0,15 to 035 0,15 to 0,30
AlCu 21000 Al Cu4MgTi o o 421050 0,10 O0teoss | - 005 010 005 005 Olatoosy | 003 | o0
. 0.18 0,19 0,15 to 0,30
21100 Al CudTi 019 019) 421052 0,55 ; ; ; 0,07 ; ; O1ot0ss | 003 | 010
- o 0,60 0,10 0,45 t0 0,65 0,05 to 0,20
AISIMgTi | 41000 Al Si2MgTi 161024 o) o 030-050  (ESOO - 005 | of0 005 005 0070 MosMWols
. . 0,55 0,20 0,20 to 0,65 0,05 t0 0,25
AISiTMg | 42000 Al Si7Mg 6,5t07,5 099 019) 0,35 0a5t00y | - 015 | 015 015 | 005 0oata0s | 005 015
. 0,19 0,05 0,25 to 0,45 0,08 t0 0,25
42100 Al Si.7Mg0.3 65075 o i 0,10 e - ; 0,07 ; ; Odotaoas | 003 | oo
. 0,19 0,05 0,45 t0 0,70 0,08 t0 0,25
42200 Al Si7TMg0.6 651075 019 e 0,10 st | ; 0,07 ; ; 0ot0as | 003 010
. . 0,55 0,05 0,20 to 0,45
AISIOMg | 43000 AISi1OMg(a) | 9,0t011,0 ) e 0,45 0o5t004s | - 005 010 005 005 0,15 005 015
. 0,55 0,10 0,20 to 0,45
43100 Al Si1OMg(b) 9.0t0 11,0 099 e, 0,45 05510045 | - 005 010 | 005 005 0,15 005 | 015
. 0,65 0,35 0,20 to 0,45 0,20
43200 Al SHOMg(Cu) | 9,0t0 11,0 e e 0,55 Oost04s | - | o5 | o35 | ato ; o) 005 0,15
. 0,19 0,05 0,25 to 0,45
43300 Al SioMg 9.0t0 10,0 019 i) 0,10 0a0nods | - ; 0,07 ; ; 0,15 003 | 010
. 10 0,10 0,20 to 0,50 0,20
43400 AISITOMg(Fe) | 9.0t 110 o 0 o) Sk 0,55 Oost050) | - | 015 | 015 | 015 | 005 e 005 0,15
. . 0.19 0,05
AlSi 44000 Al Si11 10,0t0 11,8 019 e 0,10 045 ; ; 0,07 ; ; 0.15 003 | 0110
. 0,65 0,15 0,20
44100 Al Si12(b) 10510 13,5 e ot 0,55 0,10 - 010 | 0415 0,0 ; o) 005 0,115
. 0,55 0,05
44200 Al Si12(a) 10510 13,5 090, e 0,35 ; ; ; 0,10 ; ; 0,15 005 | 015
. 10 0,10
44300 Al Si12(Fe) 10510135 | (0 4ai008) e 0,55 - : : 0,15 ; : 0,15 005 025
_ 0,65 0,10
44400 Al Si9 8,00 11,0 059 ©08) 0,50 0,10 - 005 | 015 005 005 0,15 005 | 0,15
AISi5Cu | 45000 Al Si6Cu4 50t07,0 (g'g) 301050  0,20t00,65 0,55 0,15 045 20 | 030 015 (8’28) 005 035
. 0,60 0,15 t0 0,45 025
45100 Al Si5Cu3Mg 451060 050) 261036 0,55 0201049 | - 010 02 010 | 005 050) 005 | 015
45200 Al Si5Cu3Mn 451060 (8'3) 251040  020t0055 0,40 - 030 055 020 0,10 (8?2) 005 025
. 0,65 0,35 0 0,65 0,05 0 0,25
45300 Al Si5Cu1Mg 451055 059 10t01,5 0,55 Oaot0ey | - 025 015 015 | 005 00810020 | 005 | 015
. 0,60 025
45400 Al Si5CU3 45260 i) 26236 0,55 0,05 - 010 @ 020 010 005 ) 005 015
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Chemical composition of Aluminium alloys for casting

Group of N AIIo_y designation ) Chemical composition as % of mass Y
alloys “E“I\]e;'ga' Sg}?c"c si Fe Cu MN Mg cr Ni Zn | Pb | Sn Ti Ea?;he'fotal
AlSi9Cu | 46000 Al SI9Cu3(Fe) 8,0to 11,0 (0‘61&)3 (1) 20040 055 (8:(1)2 :g 8igg> 015 055 12 035 025 (8:38) 0,05 025
46100 o 1cu(Fe) | 10010 12,0 (0,451&1) 10| 15025 | 085 0,30 015 045 17 025 025 (8:3(5)) 005 0,25
46200 Al Si8Cu3 75t09,5 (8:% 2,0t03,5 061,25t0 (8:(1)2 o 8:22) - 035 12 025 015 (8:38) 005 025
46300 Al Si7Cu3Mg | 6,510 8,0 (823) 3,00 4,0 obz’gsto (8:22 t0 8:28) - 030 065 015 010 (8:3(5)) 005 025
46400 AISI9CUTMg 8310 9,7 (8:% 0,8t01,3 061,25t0 (g:gg y 8:22) - 020 08 010 010 (8:]8 o 8:?2) 0,05 025
46500 %:gcus(Fe)(z 8,010 11,0 (0,61{031,2) 201040 055 (8:(132 to 8:22) 015 055 30 035 025 (8138) 005 025
46600 Al Si7Cu2 6,0 10 8,0 (8:% 151025 0'01,2;0 0,35 - 035 10 025 015 (8:58) 005 0,15
AlSi(Cu) | 47000 AlSi12(Cu) | 1050135 (8:% (8:8) o,oc?gsto 0,35 0,10 030 055 020 010 (&fg) 0,05 0725
47100 ’;:120“1(Fe) 10,50 13,5 (0,61631,1) 07t01,2 0,55 0,35 010 030 055 020 0,10 (8:%’) 005 025
Q'SiC”NiM 48000 g:mcuNng 10,5 t0 13,5 (822) 081015 035 (S:S o ]:g) - 0'17’3“’ 035 - - (8133) 005 0,15
AlMg 51000 Al Mg3(b) (8:22) (8122) (gzgg) 0,45 é:? o g:g) ] . 0,10 - ; (gﬁg) 0,05 0,15
51100 Al Mg3(a) (8:22) (8:28) (8:82) 0,45 é:? o g:g) . ; 0,10 - ; (gﬁg) 0,05 0,15
51200 Al Mg9 25 (0’451£ 09) (8182) 0,55 (S:g o 1812) - 040 025 0,0 0,10 (8:% 005 0,15
51300 Al Mg5 (gzgg) (gﬁg) (8:82) 0,45 (j:g o g:g) . ; 0,10 - ; (gfg) 0,05 0,15
51400 Al Mg5(Si) (]:g) (8122) (8:82) 0,45 (j:g o g:g) . - 0,10 - ; (82?2) 0,05 0,15
AlZnMg | 71000 AlZn5Mg (8:22) (8238) 0,151 0,35 0,40 (8:22 t0 8:;8) og‘goto 0,05 4'65’80“) 0,05 0,05 (8:](2) t 8:38) 005 0,15

Note 1 - The figures in brackets are for ingot compositions which may be different than for cast parts.

Note 2 - In each alloy unit the alloys are arranged in decreasing order of tonnes of moulded parts produced in Europe.
Note 3 - The limits provided are regarded as maximum values unless they are expressed as tolerance limits.

1) "Others” does not include modification or refining elements such as Na, Sr, Sb and P.
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