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ALUMINIUMS General Tables Chemical Composition

CHEMICAL COMPOSITION OF THE ALUMINIUM ALLOYS MOST USED FOR FORGING

Aluminium. Series 1000

Numeri::on desg:::::ic Si Fe Cu Mn Mg Cr [Ni Zn Ga \" Notes Ti Ea(::he:ital Aluzii:fum
EN AW EN AW

1080A Al 99.8(A) 0,15 0,15 0,03 0,02 0,02 0,06 0,03 0,02 0,02 99,80

1070A AI99,7 0,20 025 003 | 003 003 0,07 0,03 0,03 99,70

1050A Al 99,5 0,25 040 005 005 005 0,07 0,05 0,03 99,50

1350 EAI 99,5 0,10 040 | 005 | 0,01 0,01 0,05 0,03 0,05 B; 0,02 V+Ti 0,03 | 0,10 99,50

1200 Al 99,0 1,00 Si+Fe 0,05 | 0,05 0,10 0,05 0,05 | 0,15 99,00

1100 Al 99,0Cu 0,95 Si+Fe 0,05-0,20 0,05 0,10 0,05 | 0,15 99,00
Aluminium alloys. Series 2000. Al Cu

Num:::; deSIg:y:::ic si Fe Cu Mn Mg C Ni zZn Ga V Notes Ti E:::he:tal A'“:ii:f“m

EN AW EN AW

2007 Al Cu4PbMgMn 0,8 0,8 33-46 050-1,0 040-1,8 010 020 0,8 0,20 | 0,10 | 0,30 Rest
2011 Al Cu6BiPb 0,40 0,7 5,0-6,0 0,30 0,05 | 0,15 Rest
2014 Al Cu4SiMg 0,50-1,2 07 39-50 040-12 0,20-08 0,10 0,25 015 | 0,05 0,15 Rest
2017A Al Cu4MgSi(A) 02008 = 07 3,545 | 0,40-1,0 = 0,440-1,0 | 0,10 0,25 0,25 Zr+Ti 0,05 | 0,15 Rest
2117 Al Cu2,5Mg 0,8 0,7 2,2-3,0 0,20 | 0,20-0,50 0,10 0,25 0,05 | 0,15 Rest
2618A Al Cu2Mg1,5Ni 0,15-0,25 0,9-1,4 1,827 0,25 1,2-1,8 0,8-14 0,15 0,25 Zr+Ti 020 | 005 0,15 Rest
2219 Al Cu6Mn 0,20 030 5868 0,20-040 0,02 0,10 0,05-0,15| 0,10-0,25Zr | 0,02-0,10 | 0,05 | 0,15 Rest
2024 Al CudMgH 0,50 050 @ 3849 | 03009 1218 0,10 0,25 0,15 | 0,05 | 0,15 Rest
2030 Al Cu4PbMg 0,8 0,7 33-45 0,20-1,0 0,50-1,3 0,10 0,50 0,20Bi;0,8-1,5Pb 020 | 0,10 | 0,30 Rest
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