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FUNDICION ALUMINIO Cuadros Generales Aptitudes tecnoldgicas

Aptitudes tecnoldgicas de aleaciones de Aluminio para fundicién

Dﬁ?%?ea;é?énnde Método de moldeo Modeabilidad Otras propiedades Caracteristicas mecéanicas
Grupo de ) - ) ) )
. e Resist. Maquinabilidad . Coef. de Conduc- Conduc- Resist. Resist. Ducti- .
aleaciones|Numérica  Simbolica mena | coauila | A |D?ap|':§';':“ Fuides | A0reta | Estan- | o | Después | ennn |Anodizado | Solabi- | Aptitudal | dilatacion | tividad | tividad A emp.  bilidad Reosn
EN AC EN AC 4 presion erdida) bilidad quidad de tratam. co?rocsi%n decorativo | lidad ? pulido 10-6/K eléctrica térmica temp. hasta (resist. a i/lgalga
P en caliente moldeo térmico 293-373K MS/m M/mK ambiente 200°C al choque)
AlCu 21000 | AlCu4MgTi . . . C D D - A D C D B 23 16 a 23 | 120 a 150 A B A 80 a 110
21100 |AlCu4Ti . . C D D - A D C D B 23 16 a23 | 120a 110 A B A 80 a 110
AISiMgTi | 41000 | AISi2MgTi . . C C © C B B B B B 23 19 a 25 | 140 a 160 B B
AISi7Mg | 42000 |AISi7Mg . ° ° B A B B/C B B/C D B C 22 19a25|150a170 B C C 80a 110
42100 | AlSi7Mg0.3 . . ° B A B - B B D B © 22 21 a 27 | 160 a 180 A © A 80 a 110
42200 | AlSi7Mg0.6 . . . B A B - B B D B C 22 20 a 26 | 150 a 180 A C A 80 a 110
AlISi1l0Mg | 43000 | AlSiMg(a) . . A A B B/C B B E A D 21 19a25 | 150a170 B © C 80 a 110
43100 | AlSi10Mg(b) . . A A B B/C B B/C E A D 21 18 a25 | 140a170 B C C 80 a 110
43200 | AlSi10Mg(Cu) ° ° A A B B/C B @ E A @ 21 16 a24 | 130a 170 B @ C 80 a 110
43300 | AISi9Mg . . A A B B/C B B E A D 21 20 a 26 | 150 a 180 A C A 80 a 110
43400 | AlSi10Mg(Fe) . A A © B - C E D D 21 16 a 21 | 130 a 150 B C C 60 a 90
AlSi 44000 |AlSi11 ° ° A A A C - B E A D 21 18 a24 | 140a170 D C A 60 a 90
44100 | AlSi12(b) . . . A A A C - B/C E A D 20 16 a 23 | 130 a 160 D C B 60 a 90
44200 | AlSi12(a) . . A A A C - B E A D 20 17 a24 | 140a170 D C A 60 a 90
44300 | AlSi12(Fe) . A A C C - © E D D 20 16 a 22 | 130 a 160 B © C 60 a 90
44400 | AlISi9 . A A C C - C E D D 21 16 a 22 | 130 a 150 C C C 60 a 90
AISi5Cu | 45000 |AlSi6Cu4 ° ° B B B B - D D C B 22 14 a17 | 110a120 D A C 60 a 90
45100 | AlSi5Cu3Mg . B B B B A D D C B 22 16a 19 130 A A C 80 a 110
45200 | AlSi5Cu3Mn . ° . B B B B B D D (© B 22 15a19 | 120 a 130 A A C 70 a 100
45300 | AlSi5CulMg . ° C B C B B D D C B 22 19 a 23 | 140 a 150 B B B 70 a 100
45400 | AlSi5Cu3 . B B B B B D D (03 B 22 16 a 19 | 120 a 130 B A A 70 a 100
(continda)
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Aptitudes tecnologicas de aleaciones de Aluminio para fundicién

(continuacién)

Designacion de

la aleacion Método de moldeo Modeabilidad Otras propiedades Caracteristicas mecéanicas
a?g:ggr?:s N”mé"ca‘ Simbglica aena | Coauita | A alacora| Fluidez :9(?'5;?; Estan- o umabgf;,dués oo |Anodizado | Solabi: | Aptitud a diaacion Ct?vr:g;g _ Ctﬂ,r:g:g TR e ﬁ”.(?;'d e
ENAG | ENAC e | o ohded | S | e’ | wman | comgaon See Mded” | o | logk | dietica | gmea | temp - pate (et Mgy

AISI9Cu  |46000 |AISi9Cu3(Fe) ° B B C B - D E F C 21 13a17 110a120 B B D 60 a 90
46100 AISi11Cu2(Fe) ° A B © C - D E F © 20 14 a18 120 a 130 B B D 60 a 90
46200 |AISi8Cu3 ° ° ° B B B B - D E B C 21 14218 110a130 B A C 60 a 90
45300 |AISi7Cu3Mg ° B B B C = C E B C 21 1l4a17 110a120f D A C 60 a 90
46400 |AISi9CulMg ° ° B B B B B D E B D 21 16a22|130a150f A B C 60 a 90

AISI9Cu  |46500 |AISi9Cu3(Fe)(Zn) ° B B B B = D E F C 21 13a17 110a120 B A D 60 a 90
46600 |AISi7Cu2 ° ° B B B B - D E C C 21 15a19 120a130| D B C 50a70

AISi(Cu) |47000 |AISi12(Cu) ° ° A A A C = C E A C 20 1l6a22 130a150| D B C 60 a 90
47100 |AISi12Cul(Fe) ° A A C C - C E F C 20 15a20 120 a 150 B B C 60 a 90

AISiCuNiMg|48000 |AISi12CuNiMg ° A A A = B C E A C 20 15a23 130a160| A A D ?_gg

AlMg 51000 |AIMg3(b) ° ° Cc D D A - A A C A 24 17a22 130a140| D B B 60 a 90
51100 AlMg3(a) ° ° ° C D D A - A A C A 24 17a22 130a140f D B B 60 a 90
51200 |AlMg9 ° ° ° C D D A - A B C A 24 11a14| 60a90 C B C 60 a 90
51300 AlMg5 ° ° C D D A - A A C A 24 15a21 110a130| D B B 60 a 90
51400 |AIMg5(Si) ° ° C D D A - A B C A 24 15a21 110a140| D B B 60 a 90

AlZnMg 71000 |AlZn5Mg ° ° C D D A A B B C B 24 19a21 130a140, C D B 60 a 90

Indica el proceso de moldeo normalmente mas utilizado para cada aleacién: A: Excelente; D: Malo; B: Bueno; E: No recomendado; C: Regular; F Inapropiado

NOTA - En una familia de aleaciones la designacion para dos letras separadas por una barra oblicua, por ejemplo B/C, permite que sean indicadas pequefias diferencias.

1) Las comparaciones no se aplican mas que a la columna correspondiente.

2) La soldabilidad de piezas moldeadas a presion depende de la cantidad de gas ocluido y en la mayoria de los casos es muy mala. Con procesos especiales de moldeo a presion, pueden obtenerse valores de B a C.
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