ALUMINIOS Aleaciones

Aluminio - Magnesio - Silicio 6060

Composicidén quimica

% Si Fe Mn Mg Cr Zn Ti Otros
Minimo 0,30 0,10 0,35
Maximo 0,60 0,30 0,10 0,10 0,60 0,05 0,15 0,20 0,15
Equivalencias internacionales
Europa USA Espafia Francia Alemania G.B Italia Suecia Suiza Japén
E.N. 573 AA. U.N.E. AFNOR D.I.N B.S U.N.I. S.I.S. V.S.M. J.I.S.
Eg'og\(\)’v 6060 A-GS A"s'\_"3929(‘)ig'5 9006-P1 4103  AIMgSi0.5
Propiedades mecanicas Norma: EN 755-2 Aleacién: EN AW-6060 [Al MgSi]
Barra extruida
Estado de Medidas mm Rm MPa Rpo2 MPa A% Asomm %| Dureza
tratamiento DY s? min. max. min. max. min min. HB
T4 <150 <150 120 — 60 — 16 14 50
T5 <150 <150 160 - 120 - 8 6 75
T6 <150 <150 190 — 150 — 8 6 85
T64 <50 <50 180 — 120 - 12 10
T66 <150 <150 215 - 160 - 8 6
Tubo extruido
Estado de Medidas mm Rm MPa Rpo2 MPa A % Asomm %
tratamiento e’ min. max. min. max. min min.
T4 <15 120 = 60 = 16 14
T5 <15 160 - 120 - 8 6
T6 <15 190 — 150 — 8 6
T64 <15 180 - 120 - 12 10
T66 <15 215 = 160 = 8 6
Perfil extruido
Estado de Medidas mm Rm MPa Rpo2 Mpa A % Asomm %
tratamiento e’ min. max. min. max. min min.
T4 <25 120 — 60 — 16 14
T5 <5 160 - 120 - 8 6
5<ex<25 140 — 100 — 8 6
T6 <3 190 - 150 - 8 6
3<e<25 170 = 140 = 8 6
T64 <15 180 - 120 - 12 10
T66 <3 215 — 160 — 8 6
3<e<?25 195 - 150 - 8 6
1) D = Didmetro de barras de seccion circular.
2) S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor para barras de seccion rectangular.
3) e = Espesor de la pared.
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Propiedades fisicas

M6dulo Peso Temperatura Coeficiente de Conductividad Resistividad Conductividad Potencial de

elastico N/mm? especifico de flﬁ)sién °C dilatacion térmica W/mK eléctricaa 20°C  eléctrica % disolucion V
g/cm® lineal 1/10°K -pQcm IACS

69.500 2,70 615-655 23,4 T5-209 T5-3,2 T5-54 -0,80
Aptitudes tecnolégicas
Soldadura Comportamiento natural Anodizado Mecanizacion Estado: T5 T6
A la llama B | En ambiente rural MB | De proteccion MB \Ijirrza%?entamon e R R
:rlgagﬁo bajo gas B | En ambiente industrial MB | Decorativo MB | Brillo de superficie MB MB
qu re_3|stenC|a MB | En ambiente marino B AnalZEn MB
eléctrica duro
Brasgado MB | En agua de mar B
Tratamientos térmicos Productos Observaciones y aplicaciones
Intervalo de temperatura de forja:400°-480°C. | Barras, alambres, La caracteristica mas sefialada de esta aleacién es su
Recocido total: 420°C, con enfriamiento lento | perfiles extruidos, tubos. |facilidad para ser extruida.
hasta 250°C. Esto hace que se aplique mucho para perfileria: puertas,
Recocido contra acritud: 340°C ventanas, muros cortina, mobiliario, estructuras, escaleras,

peldafios, barandillas, verjas, enrejados, barreras,
cercados, disipadores de calor, carcasas para motores,
tubos de riego, calefaccion y refrigeracion, elementos
especiales para maquinas, etc.
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