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ALUMINIOS Aleaciones Aluminio - Cobre 2030

Composicion quimica

% Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Bi Pb Otros Al
Minimo 3,30 0,20 0,50 0,8
Maximo 0,80 0,70 4,50 1,00 1,30 0,10 0,50 0,20 0,20 1,50 resto

Equivalencias internacionales
EUROPA USA ESPANA  FRANCIA ALEMANIA  G.B ITALIA SUECIA SUIZA JAPON
E.N. 573 AA. U.N.E. AFNOR D.I.N. B.S. U.N.I. S.I.S. V.S.M. J.1.S.
EN AW 38.319 3.1645
2030 2030 L3191 A-U4Pb A1 iMgPb 7L25 4335  AICu4MgPb

Propiedades mecanicas

Norma: UNE 38323 Aleacion: EN AW-2030 [AICu4PbMg]

Varilla/barra estirada en frio

Estado de Medidas mm Rm Mpa Rpo2 MPa A% Asomm % | DUrez
tratamiento” , ; - - - - - -
D S min. max. min. max. min min.
P <30 <30 370 — 240 — 7 5
T3
30<D<80 | 30<S<80 340 — 220 — 6 - 115
13519 <80 <80 370 — 240 — 5 3
Tubo estirado en frio
Estado de Medidas mm Rm Mpa Rpo2 MPa A % Aso mm %
tratamiento” e? ) . : ] ] ]
min. max. min. max. min min.
139 <20 370 — 240 — 7 5
T3510, T3511" <20 370 - 240 s 5 3
Barra extruida
Estado de Medidas mm Rm Mpa Rpo,2 MPa A % Asomm % Dureza
. 5)
tratamiento DY s? min. max. min. max. min min. HB
T4, T4510, <80 <80 370 — 250 — 8 6 115
T4511%
80<D<200|80<S<200 340 - 220 — 8 - 115
200 < D <£250]200 < S <250 330 — 210 — 7 - 115
1) D = Didmetro de barras de seccion circular.
2) S = Distancia entre caras para barras de seccién cuadrada y hexagonal, espesor para barras de seccién rectangular.
3) e = Espesor de la pared.
4) Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
5) Estados de tratamiento segin la Norma UNE-EN 515.
pag. (26) SABATER FunpivoL



(»

ALUMINIOS Aleaciones Aluminio - Cobre 2030

Propiedades mecanicas Norma: UNE 38323 Aleacion: EN AW-2030 [AICu4PbMg]

Tubo extruido

Estado de Medidas mm Rm Mpa Rpo2 MPa A % Aso mm %
tratamiento” e? - . : . ] ]
min. max. min. max. min min.
T‘-]-I-' 42‘;_?1‘)0' <25 370 - 250 - 8 6

Perfil extruido

Estado de Medidas mm Rm Mpa Rpo2 Mpa A% Asomm %
tratamiento® e¥ ) . ] . ] )
min. max. min. max. min min.
Ti’:éii})o' <30 370 - 280 - 8 6

Propiedades fisicas

M6dulo Peso Temperatura Coeficiente de Conductividad Resistividad Conductividad Potencial de

elastico N/mm? especifico de ft?sién °C P alacion térmica W/mK B 2 20°C  eléctrica % disolucién VvV
glcm?® lineal 1/10°K -uQ cm IACS

72.500 2,82 510-650 23 134 51 3,4 -0,87
Aptitudes tecnoldgicas
Soldadura Comportamiento natural Anodizado Mecanizacion Estado T4
A la llama M | En ambiente rural R De proteccion R \Ijirri%arlnentauon e MB
Al arco bajo gas argén M En ambiente industrial R Decorativo M Brillo de superficie R
qu [EEREE B En ambiente marino M Anodizado duro R
eléctrica
Brasgado M | En agua de mar M
Tratamientos térmicos Productos Observaciones y aplicaciones
Intervalo de temperatura de forja: 380° - Barras, tubos, perfiles Al igual que la aleacion 2011 se caracteriza por una
460°C. extruidos. elevada resistencia mecanica y facilidad de mecanizacion,
Recocido total:420°C con enfriamiento lento lo que las hace adecuadas para trabajos de decoletaje.
hasta 250°C. Debido a la alta mecanibilidad, es aconsejable su
Recocido parcial: 340°C. utilizacién para trabajar a grandes velocidades con alto

rendimiento y un desprendimiento de viruta excelente.
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