ALUMINIOS Aleaciones Aluminio Puro 1050

Composicidén quimica

% Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Al Otros
Minimo
Maximo 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 0,07 0,05 99,5 0,03
Equivalencias internacionales
Europa USA Espafia Francia Alemania G.B Italia Suecia Suiza Japén
E.N. 573 AA. U.N.E. AFNOR D.I.N. B.S. U.N.I. S.I.S. V.S.M. J.I.S.
DAY o PG s AES a0 e ases ALY
Propiedades mecéanicas de chapas Norma: EN 485-2  Aluminio EN AW-1050A [Al 99,5]
Estado de Espesc;':rrr:ominal Rm MPa Rpo,2 MPa Alargamiento min. % d%ﬁ;%g%) Dureza
tratamiento Mayor que| hasta min. max. min. max. Asomm A 180° 90° HBS
F >2,5 150,0 65
O/H111 0,2 05 65 95 20 20 ot ot 20
0,5 15 65 95 20 22 ot ot 20
1,5 3,0 65 95 20 26 ot ot 20
3,0 6,0 65 95 20 29 05t 05t 20
6,0 12,5 65 95 20 35 1,0t 1,0t 20
125 50,0 95 20 32 20
H14 0,2 0,5 105 145 85 2 1,0t ot 34
05 1,5 105 145 85 3 1,0t 05t 34
15 3,0 105 145 85 4 1,0t 1,0t 34
3,0 6.0 105 145 85 5 1,5t 34
6,0 12,5 105 145 85 6 25t 34
12,5 25,0 105 145 85 6 34
H16 0,2 0,5 120 160 100 1 05t 39
0,5 15 120 160 100 2 1,0t 39
15 4,0 120 160 100 3 1,5t 39
H18 0,2 0,5 140 120 1 1,0t 42
0,5 1,5 140 120 2 20t 42
15 3,0 140 120 2 30t 42
H24 0,2 0,5 105 145 75 3 1,0t ot 33
0,5 15 105 145 75 4 1,0t 05t 33
1,5 3,0 105 145 75 5 1,0t 1,0t 33
3,0 6.0 105 145 75 8 1,5t 1,5t 33
6,0 125 105 145 75 8 25t 33
H26 0,2 0,5 120 160 90 2 05t 38
0,5 1,5 120 160 20 3 1,0t 38
15 4,0 120 160 90 4 1,5t 38
a) Multiplicar el coeficiente por el espesor de chapa
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ALUMINIOS Aleaciones Aluminio Puro 1050

Propiedades mecanicas

Norma: EN 755-2 Aleacion: EN AW-1050A [Al 99,5]

Barra extruida

Estado de Medidas mm Rm MPa Rpo,2 MPa A % Aso mm %
tratamiento DY s? min. max. min. max. min min.
FY H112 todas todas 60 - 20 - 25 23
O, H111 todas todas 60 95 20 - 25 23
Tubo extruido
Estado de Medidas mm Rm MPa Rpo2 MPa A % Asomm %
tratamiento e¥ . . . . . .
min. max. min. max. min min.
FY H112 todas 60 - 20 - 25 23
O, H111 todas 60 95 20 - 25 23
Perfil extruido
Estado de Medidas mm Rm MPa Rpo2 MPa A% Asomm %
tratamiento e¥ ) . ) . ] ]
min. max. min. max. min min.
FY, H112 todas 60 = 20 = 25 23
1) D = Didmetro de barras de seccion circular.
2) S = Distancia entre caras para barras de seccién cuadrada y hexagonal, espesor para barras de seccién rectangular.
3) e = Espesor de la pared.
4) Estado de tratamiento "F": los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
Propiedades fisicas
M9dl.“° Pes,o. Temperatura C_:oeflqlgntg ae Conductividad Re§|5t|y|dad Conductividad Potencial de
elastico  especifico de fusion °C g el N térmica W/mK el eléctrica % IACS disolucion V
N/mm? glem?® 1/10°K 20°C - pQ cm
69.000 2,70 646-657 23,5 229 29 59,5 -0,84
Aptitudes tecnoldgicas
Soldadura Comportamiento natural Anodizado Mecanizacion Estado F  Estado H14
. L Fragmentacion
A la llama MB | En ambiente rural MB | De proteccion MB de la viruta M M
. . . . . . Brillo de
Al arco bajo gas argon MB | En ambiente industrial B | Decorativo B superficie R R
Por resistencia eléctrica  MB | En ambiente marino B | Anodizado duro MB
Brasgado MB | En agua de mar
Embuticién Estado 0  Estado H-14 | Estado H-18 Recubrimiento
Por expansion MB B M Lacado MB
Embuticién profunda MB B M Galvanizado B
Niquel quimico B
Tratamientos térmicos Productos Observaciones y aplicaciones

Intervalo de temperatura de forja: 3500 -
500°C

Recocido total: 340°C

Recocido parcial: 240°C

Barras alambre, perfiles
extruidos, tubos, chapas,
planchas.

Excelente resistencia a la corrosion y conformabilidad.
Buena conductividad eléctrica y térmica. Aplicaciones
tipicas: cisternas y caldereria, tejados y cubiertas, industria
guimica, equipos y envases en alimentacion, tubos
deformables para envases farmacéuticos, laminas de
condensadores, aplicaciones nucleares, remaches etc.
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